
銅線を自在に曲がりやすくする

工程で銅線の品質を入念に検査

社員旅行で沖縄の自衛隊を見学
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銅
の
線
材
を
細
く
伸
ば
し
、

よ
り
合
わ
せ
る
線
材
加
工

　

銅
の
線
材
を
細
く
伸
ば
し
た
り
よ
り
合
わ
せ
た
り

す
る
線
材
加
工
を
手
が
け
て
い
る
。
こ
う
し
た
銅
線

は
電
線
用
導
体
と
し
て
、
掃
除
機
の
コ
ー
ド
の

よ
う
に
何
回
引
っ
張
り
出
し
て
も
折
れ
曲
が
ら
ず
、

し
っ
か
り
と
掃
除
機
本
体
に
収
納
で
き
る
。
こ
の

銅
線
に
す
ず
で
め
っ
き
す
る
＂す
ず
め
っ
き
軟
銅

線
＂を
得
意
と
し
、
ゴ
ム
被
覆
時
の
化
学
変
化
や
変

色
の
防
止
、
接
続
の
は
ん
だ
付
け
性
に
優
れ
る
。

　

電
子
部
品
用
の
鉛
フ
リ
ー
は
ん
だ
め
っ
き
銅
線
も

手
が
け
＂予
備
は
ん
だ
＂
と
し
て
の
性
能
や
耐
加
熱

変
色
性
、
高
い
密
着
強
度
、
ウ
ィ
ス
カ
ー
の
発
生

抑
制
な
ど
の
機
能
を
備
え
る
。
こ
れ
ら
の
線
材
を

ニ
ー
ズ
に
合
わ
せ
た
線
径
に
加
工
で
き
る
。

強 み

ダ
イ
ス
伸
線
加
工
や

溶
融
め
っ
き
工
法
で
リ
ー
ド

　

線
材
を
ダ
イ
ス
と
呼
ば
れ
る
治
具
に
通
し
て
線
径

を
小
さ
く
す
る
ダ
イ
ス
伸
線
加
工
で
は
、
60
年
間
蓄

積
し
て
き
た
ノ
ウ
ハ
ウ
に
よ
り
、
高
品
質
・
高
付

加
価
値
化
を
実
現
し
て
い
る
。
腐
食
に
よ
る
銅

の
表
面
品
質
の
低
下
を
抑
え
る
た
め
、
す
ず
め
っ

き
を
施
す
溶
融
め
っ
き
工
法
も
創
業
以
来
、
技
術

を
極
め
て
き
た
。
よ
り
線
加
工
で
は
複
数
の
線

を
束
ね
て
よ
り
合
わ
せ
、
し
な
や
か
で
柔
軟
な
電

線
に
加
工
で
き
る
。

　

顧
客
に
密
着
し
た
営
業
・
開
発
に
注
力
し
、
時
代

と
と
も
に
変
化
す
る
ニ
ー
ズ
を
的
確
に
反
映
す
る

製
品
を
手
が
け
て
き
た
。
少
量
多
品
種
の
電
線
を

主
力
に
、
顧
客
に
選
ば
れ
る
製
品
づ
く
り
に
励
ん
で

い
る
。

人材
育成

従
業
員
の
１
０
０
％
が

品
質
管
理
検
定
合
格
者

　

平
成
26
年
に
は
廣
瀬
康
輔
社
長
が
37
歳
で
就
任

し
、従
業
員
も
20
代
や
30
代
を
中
心
に
若
返
り
し
、

活
気
あ
る
組
織
づ
く
り
を
進
め
て
き
た
。
40
代
、

50
代
、
60
代
の
ベ
テ
ラ
ン
世
代
も
バ
ラ
ン
ス
よ
く

そ
ろ
う
。

　

も
の
づ
く
り
の
人
材
育
成
で
は
、（
一
社
）
日
本
規

格
協
会
の
「
Ｑ
Ｃ
（
品
質
管
理
）
検
定
」
合
格
を
、

全
従
業
員
に
課
し
て
い
る
。
平
成
28
年
９
月
時
点

で
は
全
従
業
員
が
合
格
し
、
３
級
以
上
が
58
％
を
占

め
る
。採
用
で
は
業
務
や
組
織
へ
の
適
性
を
重
視
し
、

定
着
率
が
高
い
。「
全
従
業
員
が
品
質
向
上
に
つ
い
て

の
研
究
員
で
あ
る
」
と
い
う
経
営
理
念
に
基
づ
き

人
を
育
て
、
永
続
的
な
発
展
を
目
指
す
。

今後の
展望

研
究
開
発
室
に
高
精
度
測
定
機
を

導
入
し
、開
発
体
制
を
整
備

　

平
成
28
年
４
月
に
研
究
開
発
室
を
設
置
し
、
設

計
段
階
か
ら
大
手
顧
客
の
ニ
ー
ズ
を
取
り
込
み
や

す
い
体
制
に
整
え
た
。
研
究
開
発
室
に
は
高
精
度
測

定
機
と
し
て
デ
ジ
タ
ル
マ
イ
ク
ロ
ス
コ
ー
プ
や

蛍
光
Ｘ
線
膜
厚
測
定
機
を
導
入
し
、
こ
れ
ま
で
踏

み
込
め
な
か
っ
た
開
発
案
件
も
ク
リ
ア
し
よ
う
と
試

み
て
い
る
。

　

品
質
向
上
も
不
断
の
課
題
。
発
生
し
や
す
い
再
発

不
良
や
ポ
カ
ミ
ス
（
ヒ
ュ
ー
マ
ン
エ
ラ
ー
）
を
な
く

す
た
め
、
改
善
の
手
法
と
し
て
「
遠
藤
メ
ソ
ッ
ド
」

を
導
入
し
て
い
る
。
そ
の
認
定
ト
レ
ー
ナ
ー
を
平

成
28
年
９
月
時
点
で
２
名
配
置
し
て
お
り
、
品
質

用
語
の
定
義
も
社
内
で
統
一
す
る
な
ど
、
日
々
の

活
動
の
中
で
普
及
に
努
め
て
い
る
。

昭和製線 株式会社

線
材
加
工
の
独
自
技
術
と

高
度
な
ニ
ー
ズ
対
応
力
で
成
長

http://www.showa-seisen.co.jp/

◦住　所	 〒584-0023 
	 富田林市
	 若松町東3-2-33
◦ＴＥＬ	 0721-25-7749
◦ＦＡＸ	 0721-25-7449
◦創　業	 昭和31年10月
◦設　立	 昭和31年10月
◦資本金	 1,000万円
◦従業員	 20名

主な事業内容
銅の線材加工（伸線・めっき・
より線）

主な取引先（納入先）
電線メーカー、電子部品加工
メーカー、ＥＭＳ（電子機器
製造受託サービス）

当社は昭和３１年に銅の伸線加工を行う会社として設立し、銅の
線材加工の専門会社として発展してきました。昭和５２年には
電子部品のリード線を用途に、溶融めっき工法による独自の
はんだめっき線を開発しました。以来、従来の電気めっき工法
よりも安価な大量生産を可能としています。

代表取締役 廣瀬 康輔さん

当 歴の社 史
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田
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電
線
の
導
体
の
製
造
・
販
売


