
切削加工による精密部品をさまざまな分野に提供

高性能の測定機器で品質を確保

0.1㎜の溝に
直径 0.08 ㎜
の微細穴加工
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試作可
小ロット

量産
対応

業務
内容

切
削
加
工
で
微
細
な

穴
開
け
や
溝
入
れ
を
実
現

　

プ
ラ
ス
チ
ッ
ク
の
切
削
加
工
を
手
が
け
、
計
測

機
器
や
セ
ン
サ
ー
、
ノ
ズ
ル
な
ど
の
精
密
部
品
を

製
造
す
る
。
金
型
を
使
わ
な
い
切
削
で
難
度
が
高
い

板
状
や
円
筒
状
の
材
料
へ
の
０・１
㎜
以
下
の
穴

開
け
や
溝
入
れ
、細
い
長
尺
物
の
加
工
が
得
意
だ
。

　

創
業
以
来
、
特
定
分
野
で
の
加
工
を
請
け
負
っ
て

き
た
が
約
10
年
前
か
ら
イ
ン
タ
ー
ネ
ッ
ト
や
展
示
会

を
活
用
し
て
自
主
的
な
営
業
活
動
を
始
め
、
計
測

機
器
な
ど
精
密
さ
が
求
め
ら
れ
る
分
野
で
受
注
が

増
え
て
い
っ
た
。
現
在
で
は
微
細
加
工
が
メ
ー
ン

と
な
っ
て
い
る
。
加
工
の
微
細
化
や
高
精
度
化
と

い
っ
た
ニ
ー
ズ
に
応
え
て
複
合
旋
盤
や
５
軸
加
工
機

を
導
入
し
、
技
術
レ
ベ
ル
を
さ
ら
に
高
め
て
い
る
。

強 み

最
適
な
材
料
提
案
、

加
工
の
工
夫
で
精
度
向
上

　

性
質
が
異
な
る
さ
ま
ざ
ま
な
プ
ラ
ス
チ
ッ
ク

材
料
の
中
か
ら
用
途
に
応
じ
て
最
適
な
材
料
を
選
定

し
、
顧
客
に
提
案
し
て
い
る
。
プ
ラ
ス
チ
ッ
ク
に

炭
素
繊
維
や
ガ
ラ
ス
繊
維
な
ど
を
配
合
し
た
複
合

材
料
や
耐
熱
性
や
強
度
が
非
常
に
高
い
エ
ン
ジ
ニ
ア

リ
ン
グ
プ
ラ
ス
チ
ッ
ク
な
ど
の
特
殊
材
料
も
扱
う
。

材
料
に
合
わ
せ
た
形
状
も
提
案
可
能
だ
。

　

品
質
や
精
度
の
追
求
に
も
余
念
が
な
い
。
除
去

が
難
し
い
マ
イ
ク
ロ
メ
ー
ト
ル
単
位
の
バ
リ
は

顕
微
鏡
で
見
な
が
ら
手
仕
上
げ
で
取
り
除
き
、

ゆ
が
み
や
ひ
ず
み
は
最
初
か
ら
計
算
に
入
れ
て

加
工
す
る
。
工
具
の
刃
物
も
材
料
特
性
や
切
削
後

の
熱
の
影
響
を
考
慮
し
て
選
ぶ
な
ど
、
工
夫
を

重
ね
て
い
る
。

工法
開発

微
細
加
工
技
術
を

医
療
分
野
に
展
開

　

微
細
な
穴
開
け
や
溝
入
れ
と
い
っ
た
得
意
な
加
工

技
術
を
用
い
て
、
水
な
ど
液
体
の
粒
子
を
煙
の
よ
う

に
細
か
く
す
る
工
法
を
開
発
し
た
。
噴
霧
し
た
場
所

の
周
囲
が
水
滴
で
濡
れ
る
心
配
が
な
く
、
ノ
ズ
ル

部
品
に
活
用
で
き
る
と
い
う
。
こ
う
し
た
技
術
は

す
で
に
、
ク
リ
ー
ン
ル
ー
ム
で
使
わ
れ
る
半
導
体

用
の
加
湿
装
置
に
部
品
と
し
て
搭
載
さ
れ
て
い
る

が
、
適
用
分
野
を
さ
ら
に
広
げ
て
い
き
た
い
考
え
だ
。

　

実
際
、
す
で
に
医
療
分
野
で
の
応
用
に
向
け
た

研
究
開
発
に
着
手
し
て
お
り
、
注
射
器
の
先
に

取
り
付
け
て
薬
の
注
入
に
用
い
る
ネ
ブ
ラ
イ
ザ
ー
の

部
品
と
し
て
試
作
を
進
め
て
い
る
。
他
社
に
で
き

な
い
加
工
技
術
の
開
発
に
よ
り
、差
別
化
を
図
る
。

今後の
展望

設
備
更
新
で
性
能
を
高
め

技
術
を
進
化

　

自
ら
積
極
的
に
受
注
を
取
り
に
行
く
営
業
活
動

で
対
応
の
幅
を
広
げ
て
き
た
こ
と
で
、「
複
雑
で

精
密
な
加
工
の
受
注
が
増
え
て
き
て
い
る
」
と

井
上
敬
治
郎
社
長
は
手
応
え
を
語
る
。
今
後
も

顧
客
の
さ
ま
ざ
ま
な
要
望
に
対
し
、
豊
富
な
知
見

を
持
つ
ベ
テ
ラ
ン
と
難
度
の
高
い
加
工
に
取
り
組
む

若
手
が
密
に
連
携
し
最
適
な
加
工
方
法
を
考
え
て

試
行
錯
誤
を
繰
り
返
す
こ
と
で
技
術
を
磨
く
ほ
か
、

設
備
の
性
能
も
上
げ
て
加
工
工
程
の
生
産
性
を

高
め
て
い
く
。

　

特
殊
な
加
工
機
の
追
加
導
入
も
検
討
し
て
お
り
、

加
工
設
備
だ
け
で
な
く
３
次
元
測
定
機
や
画
像

測
定
機
と
い
っ
た
機
器
も
含
め
、
必
要
に
応
じ
て

新
た
な
設
備
投
資
を
実
施
す
る
方
針
だ
。

井上樹脂工業 株式会社

独
自
の
微
細
加
工
技
術
で

多
様
な
ニ
ー
ズ
に
対
応

http://www.ijkk.co.jp/

◦住　所	 〒571-0038 
	 門真市
	 柳田町26-1
◦ＴＥＬ	 06-6909-2227
◦ＦＡＸ	 06-6908-0308
◦創　業	 昭和45年 2 月
◦設　立	 昭和63年11月
◦資本金	 1,000万円
◦従業員	 10名

主な事業内容
プラスチック切削加工

主な取引先（納入先）
計測器メーカー、
センサー機器メーカー、
ノズルメーカーなど

創業以来、液晶や半導体、スピーカー部品などの加工に集中して
取り組んできましたが、１０年ほど前から自主的な営業活動を
始めたことで分野が広がり、多種多様な部品の製作が可能に
なりました。今後も製品に新しい機能や価値を付加することを
目指し、微細加工や難度の高い加工に取り組んでいきます。

代表取締役 井上 敬治郎さん
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