
COMPANY PROFILE 有限会社間嶋製作所

直径０.３ｍｍの突起１９６本を削りだした加工

恒温室に設定したワイヤー加工機
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高
度
な
金
型
技
術
が

精
密
部
品
加
工
で
威
力
発
揮

精
密
プ
レ
ス
金
型
と

部
品
加
工
が
主
力
で
一
貫
加
工

業務
内容

　

創
業
当
初
は
端
子
な
ど
弱
電
部
品
の
精
密

プ
レ
ス
金
型
を
製
造
し
て
い
た
。
ニ
ッ
ケ

ル
、
リ
ン
青
銅
、
ス
テ
ン
レ
ス
鋼
（
Ｓ
Ｕ
Ｓ
）

な
ど
さ
ま
ざ
ま
な
金
属
を
プ
レ
ス
す
る
金
型

を
製
作
し
て
い
た
。
海
外
に
仕
事
が
流
出

し
て
も
精
密
加
工
技
術
を
磨
き
、
独
自
に

新
た
な
需
要
を
獲
得
し
て
き
た
。
そ
の
代
表

格
が
、
１
９
９
０
年
代
半
ば
か
ら
受
注
を

増
や
し
て
き
た
電
子
部
品
の
搬
送
資
材
用

の
精
密
プ
レ
ス
金
型
。
そ
し
て
２
０
１
０
年

代
は
、
太
陽
光
関
連
の
プ
レ
ス
金
型
な
ど

業
界
を
限
定
せ
ず
に
挑
戦
中
。
現
在
は
精
密

プ
レ
ス
金
型
の
加
工
技
術
を
生
か
し
、
多
品
種

小
ロ
ッ
ト
の
部
品
加
工
分
野
に
も
進
出
し

顧
客
を
増
や
し
て
い
る
。

微
細
加
工
技
術
で
携
帯
情
報

端
末
関
連
の
受
注
伸
ば
す

強み

　

マ
イ
ク
ロ
メ
ー
ト
ル
レ
ベ
ル
（
マ
イ
ク
ロ

は
１
０
０
万
分
の
１
ｍ
）
で
微
調
整
が
必
要

な
精
密
プ
レ
ス
金
型
を
放
電
、
研
削
、
切
削

で
製
造
す
る
。
外
注
で
は
納
期
と
精
度
で

金
型
の
修
正
が
不
可
能
と
考
え
、
先
代
社
長

の
間
嶋
一
晃
氏
が
金
型
部
品
の
内
製
化
を

進
め
、
設
備
と
技
術
力
で
金
型
精
度
を
高
め

た
。
焼
き
入
れ
材
の
精
密
機
械
部
品
も
短

納
期
で
一
貫
加
工
す
る
。
関
西
を
中
心
に

家
電
、
成
形
、
工
業
用
刃
物
の
メ
ー
カ
ー

な
ど
の
顧
客
を
増
や
し
た
。
注
文
の
多
い

顧
客
か
ら
は
事
前
に
焼
き
入
れ
材
を
預
か

り
、
発
注
さ
れ
た
ら
翌
日
出
荷
で
き
る
。

材
料
に
在
庫
が
あ
れ
ば
、
飛
び
込
み
の
発
注

で
も
短
期
間
で
納
め
る
。
タ
ッ
プ
も
放
電
で

加
工
す
る
。

多
能
工
化
進
め
稼
働
率
向
上
、

経
験
・
感
覚
に
優
れ
る
技
術
者
養
成

多能工

　

一
人
ひ
と
り
が
完
成
ま
で
の
段
取
り
を

理
解
し
、
複
数
の
加
工
機
も
使
え
る
多
能
工

化
を
早
く
か
ら
進
め
て
き
た
。
技
能
者
は

機
械
の
前
で
加
工
を
な
が
め
る
こ
と
な
く
、

次
々
に
機
械
を
渡
り
歩
き
、
同
時
に
さ
ま
ざ
ま

な
加
工
を
進
め
る
。
入
社
２
年
目
に
は
最
低
、

Ｎ
Ｃ
（
数
値
制
御
）
機
械
と
汎
用
機
械
を
１
機

種
ず
つ
操
作
で
き
る
多
能
工
に
計
画
的
に
育
て

て
い
る
。
し
か
し
、
Ｎ
Ｃ
機
械
で
製
作
し
て

も
、
精
密
金
型
で
は
最
後
の
微
調
整
で
必
ず

手
作
業
に
よ
る
加
工
修
正
も
必
要
に
な
る
。

例
え
ば
研
削
加
工
で
は
、

見
た
目
や
音
で
加
工
精
度

が
左
右
さ
れ
る
。
機
械
に

使
わ
れ
る
の
で
な
く
、
経
験

や
感
覚
も
大
切
に
加
工
す
る

技
術
者
を
育
て
る
よ
う
心

が
け
て
い
る
。

加
工
精
度
の
検
査
体
制
整
備
が

課
題
、将
来
は
工
場
移
転
も

今後の
展望

　

金
型
、
機
械
部
品
の
い
ず
れ
も
電
子
部
品

関
連
の
仕
事
が
多
く
、
サ
イ
ズ
は
日
々
微
細
化

し
て
い
る
。
サ
イ
ズ
、
形
状
、
精
度
に
対
応

す
る
た
め
最
新
の
ワ
イ
ヤ
ー
カ
ッ
ト
・
細
穴
の

放
電
加
工
機
を
購
入
す
る
検
討
を
始
め
た
。

し
か
し
設
置
ス
ペ
ー
ス
が
足
り
ず
、
間
嶋
大
介

社
長
は
「
将
来
は
広
い
敷
地
に
工
場
移
転
も

考
え
た
い
」
と
話
す
。
た
だ
、
当
面
の
テ
ー
マ

は
製
品
の
検
査
体
制
。
微
細
加
工
の
ニ
ー
ズ
は

一
段
と
高
ま
っ
て
お
り
、
複
雑
で
細
か
な
形
状

を
自
前
で
計
測
で
き
な
い
と
、
受
注
を
取
り
こ

ぼ
す
。
そ
こ
で
中
小
企
業
庁
の
「
も
の
づ
く
り

補
助
金
」
も
活
用
し
、
平
成
28
年
度
ま
で
に

画
像
測
定
機
の
導
入
を
計
画
す
る
。

昭和48年に先代社長の間嶋一晃がプレス金型メーカーとして
大阪府守口市で創業し、創意工夫で課題を克服し顧客を増や
してきました。1990年代半ばまで弱電の端子関連精密プレス
金型を製造し、中国に仕事が移ってからは電子部品の搬送
資材用精密プレス金型や精密機械部品加工も手がけています。

代表取締役社長 間嶋 大介さん http://www.majima.co.jp/

■主な事業内容
精密プレス金型設計製造、
産業機械部品加工

■主な取引先（納入先）
成形メーカー、
家電メーカー

住　所／〒571-0002
門真市岸和田
3-44-6

ＴＥＬ／072-887-7202
ＦＡＸ／072-887-7204
創　業／昭和48年10月
設　立／平成 2 年 6 月
資本金／300万円
従業員／5名切削、放電、研削をワンストップサービスで行い、ＳＫＤ１１

などの焼き入れ材を完成品で提供できるのが強みです。
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真
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